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Lwaqgi:

I.Producent zastrzego sobie prowo do worowadzania zmian konstrukeyinwch w wyrobie,
nie znieniafgcych fego funkcf i wymiardw montazowpch.

2 Rysunek rozpaitrywat z czgscig opisowg sitr.2/2

JDopuszezalne cbeoigienie statpczne stofu wmosi maksymalnie Z00N.

4. * Fastosowane wkrely soczewkowe 4,5x15

Mosa komplefu.. 15,3 kg




z TAGMET. Hhedds

Zasady pakowania wyrobu NG-023.103

1. Wyrob uktadany jest w kpl. jedna noga blacha skierowana do gory druga
noga skierowana blacha do dotu obrécona o 180 stopni wzgledem
pierwszej, tak aby blachy dotykaty slizgaczy.

2. Komplet nég potaczony jest folig strech o szerokosci 100mm owijajac
5-brazy w czterech naroznikach, kazda noga separowana jest pasami
tektury falistej o szerokosci 100x900mm .Pasy tektury uktadane sa na
pionowych profilach.

3. Utozony 1komplet wyrobu wiozony jest w karton.

4. Karton zaklejony jest tasma samoprzylepna dwa razy po obwodzie
kartonu wzdtuz waskiej ptaszczyzny i w dwoch rzedach w poprzek kartonu
5. Na karton naklejona jest naklejka z petna nazwa wyrobu wraz z kolorem
6. Waga spakowanego kartonu ok.16,77kg




